Not: Bu bir makine cevirisidir -
hatalardan sorumlu degiliz!

Vebatec Sprint
Spachtelmasse &
Klebstoff

2 BILESENLI EPOKSI REGINE HIZLI
KURLEME - YOKSEK MUKAVEMET

Asagidakilerin doldurulmasi ve
yapistiriimasi:

o Beton, ahsap, sap, izolasyon
malzemeleri, Fayans, dogal tas,
seramik, cam ve ¢ok daha fazlasi

e Yaklasik 5 dakika (20 ° C) sonra
hizli kirlesme

« ¢ ve dis mekan

e Vebatec renk pigmentleri ile
renklendirme

e Epoksi regine harci olusturma
Kuvars kumu eklemek

ACIKLAMA:

VEBATEC - SPRINT cok hizli reaktif,
dolgusuz, 2 bilesenli dolgu + Cok ylksek
mukavemetli yapistirici. Sertlestikten
sonra zimparalanabilir ve. i¢ ve dis
mekan kullanimi igin Gzeri boyanabilir.
Dis mekan kullanimi icin uygundur. igin
Herhangi bir yapi mufettisligine tabi
olmayan yapistirma ve dolgular Onay
gerektir. Yuksek stabilite nedeniyle
Doldurulmamis malzemenin kisitli
pozisyonlarda islenmesi mumkundur
orn. Ustte, malzeme damlamadan.

UYGULAMA:

Sanayide, ticarette ve evlerde
kullanilabilir. Ne zaman Dolgu +
yapistirici. Dengeli, telafi etmek icin
Tumsekler. Salginlari doldurmak ve
tamamlamak ve Pullanma. Altinda yine
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renkli epoksi recine harci olusturma
Kuvars kumu ve pigmentlerin ilavesi. Or.
Olusturun sari asagidaki parildayan serit
ve kacis yolu isaretleri Parlama sonrasi
pigmentlerin eklenmesi vb. Kapat ve
betonda, ahsapta ve Sap. Dogal tas
restorasyonunda agagidaki gibi kullanin:
Basamaklar, mezarlar, fayanslar vb.
Ahsap urunler: kapilar, pencereler,
kirisler, oymalar vb. Model yapimi:
kaliplanmis pargalarin olusturulmasi +
yapistiriimasi. olarak kullan Belirtilen
yluzeyler ve malzemeler icin yapistirici.

ISLEME:

Alt yizey: Gevsek pargalardan
arindirilmig, kuru, temiz, saglam, toz ve
yagdan arindiriimig. Ayirmaktan
arindirilmis Maddeler. Her iki bilesenden
de gerekli miktarlari alin. Kisa kap émru
nedeniyle 1: 1 karigim orani, hemen
isleyin. Pigmentler veya kuvars kumu
karistirilmali mi bunlari dnce recine
bileseni A'ya karistirin. Son Sertlestirici
B bilesenini esit olana kadar karistirin.
Yapi ve renk sonucu. Hizli sertlesme
Malzeme, kabi birkag kiguk pargaya
boimek genellikle yararhidir Karistirma ve
isleme birimleri. Karistirarak daha buyuk
miktarlarda veya tum kap bir kerede
Isinir sertlestikge ve dolayisiyla
hizlandik¢ga malzeme ek olarak kurleme
sureci.

Kuguk igleme miktarlari, sertlesmenin
ardindan daha diisuik reaksiyon isisi
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ve bu nedenle daha uzun bir sicakliga
sahip Isleme ve sertlestirme suresi!

Kirleme sirasinda daha buyuk islem
miktarlan olusur daha yuksek
reaksiyon isisi ve dolayisiyla kisalmig
isleme ve sertlestirme siiresi!

iPUCU:

Kurlenme basladiktan hemen sonra,
malzeme yapigkan olmadiginda ve hala
bir reaksiyon isisi hissedilebilir, asiri
olabilir Tutkal bir bigakla kesilebilir. Bir
sonraki Sertlestikten sonra ¢ikarma
sadece mekaniktir mimkin. VEBTEC -
SPRINT sertlestikten sonra, orn.
elektrikli tornavidayla kendinden
kilavuzlu vidalar Vebatec - SPRINT
dogrudan vidalanabilir.

TESLIMAT FORMU:

SPRINT DOLGU + YAPISTIRICI 1kg
konteyner

SPRINT YAPISTIRICI 140 ml kartus
SPRINT-PICCOLO KLEBSTOFF 25 ml
kartus

TEKNIK OZELLIKLER:

e Karigim orani: 1: 1

e Aciimis kapta raf 6mru: yaklasik
18 ay

e Acilmamis kaplarda raf dmra:
yaklasik 24 ay (saklama sicakligi
+5°Cile+25°C)

e Yuzey igleme sicakhgr: + 10 ° C -
+40°C

e Sicaklik dayanimi: - 20 ° C - + 80
2 C

e Cekme mukavemeti (23 ° C):
yaklasik 1200 N / cm?

e Yaklasik 48 saat sonra
maksimum son gic¢

« lslem siresi: + 20 ° C'de yaklasik
3-5 dakika

Z VEBATEC"®

o Esneklik: sicakliga bagl olarak +
23 ° C'de yaklasik 30 dakika
sonra

o Renk: Seffaf, sut beyazi

o Katman kalinliklari: 15 mm'den O
mm'ye kadar uzatilabilir

o Fazla malzemeyi kaldirin:

Taze malzeme: Aseton ile
Sertlestiriimis malzeme: mekanik

TEMEL OLARAK:

Daha dusuk sicakliklarda uzar, daha
yuksek sicakliklarda islem suresi ve
Malzemenin kirlenme siresi. Vebatec
SPRINT'in igslem sicakhdi ne kadar
yuksekse malzeme ile galismak daha
kolaydir. EkKlenmeden Seffaf / stit beyazi
halindeki renk pigmentleri, UV maruziyeti
altinda sararma veya bulutlanma
Malzemeler gelir. Teknik 6zellikler
etkilenmemis. Onceden testler yapin.

RENK PiIGMENTLERI:

Pigmentlerin renk isimleri, belirtien RAL
numaralari. Tam bir Renk pigmentleri ile
RAL spesifikasyonlari arasinda bir
anlagsma yoktur verilen. Diger dolgu
maddelerinin eklenmesi, Kuvars kumu
bunu yapabilir Renk dizenini degistirin.
istenilen rengi ayarlamak icin, Onceden
testler yapin.

Pigmentleri recineye karistirirken bilesen
A acik tam karistirmayi saglamak igin.
"Pigment yuva" olusumundan
kaciniimalidir.

1kg Sprint'e agirlikca% 2 - 5'lik bir
pigment ilavesi genellikle renk
doygunlugu elde etmek igin yeterlidir.

KUVARS KUMU:

Gerektigi kadar ekleme, maksimum hala
uyumlu bir malzeme karigimi olan
karistirin karistirirken mevcuttur. Yluzeyi
serpmek i¢in kullanin Taze malzeme
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katmanina ve Uzerine hafifce kuvars
kumu serpin bir spatula ile.

Kuvars kumu veya renk
pigmentlerinin kanigtirimasi Regine
bileseni A. Karistirdiktan sonra,
sertlestirici bilesen B'yi ekleyin ve
karistirin. Karigik olan Malzemeyi
hemen isleyin.

NOT:

Uygulama teknolojisi dnerilerimiz,
tecriibemizi bilgimizin en iyisine
dayandiriyoruz baglayici degildir ve
s6zlesmeye dayali bir temel olusturmaz
Yasal iligki ve ikincil yGkumluluk yok
Satin alma soézlesmesi. Cesitlilik
nedeniyle, hepsi mumkun degil Malzeme
kombinasyonlari u. yapici kosullar
kontrol edildi niyet. Bu nedenle
drtnlerimizin asagidakilere uygun
olmasini rica ediyoruz: kendi basina
amagclanan kullanim Sorumlulugu
kendiniz kontrol edin.
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